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Типоряд ZAKU-N отличается:

• 	 высокой удельной мощностью
• 	 диапазоном крутящего момента от 12 500 - 1 250 000 Нм
• 	 допустимым угловым смещением до  ΔKw = 1,25° 
• 	 реализацией разных расстояний до ступицы путём 		
	 перенасаживания одной или обеих ступиц
• 	 низкими затратами на техобслуживание
• 	 простыми расчётами (см. расчёт муфты страницы 10 и 11)

Общее 2

Технические характеристики

Зубчатые муфты являются муфтами с кинетическим 
замыканием, жёсткими к скручиванию, для передачи крутящих 
моментов. Ступицы соединяются через призматические 
шпонки, зубчатые валы или соединения с опресссовкой 
маслом с рабочими машинами. Зубчатое зацепление ступиц 
выполнено в виде зацепления с бочкообразными зубьями. 
Толщина зуба уменьшается по отношению к увеличению 
ширины зуба. Зубчатое зацепление с бочкообразными 
зубьями делает возможными колебания в плоскости 
вращения при незначительном боковом зазоре. Комбинация 
незначительного бокового зазора зуба и центровки зубчатого 
зацепления делает возможным спокойный ход во всём 
диапазоне числа оборотов и крутящих моментов.

Муфты в исполнении с двумя карданами (две шарнирных 
плоскости) могут выравнивать радиальные, угловые и осевые 
смещения вала.

Смазка гарантирует незначительные затраты на 
техобслуживание и продолжительный сроке службы. Для 
герметизации заполненного смазкой пространства муфты 
используются О-образные кольца или двухворотниковые 
манжеты.

Зубчатые муфты имеются в распоряжении  различных 
типорядов и строительных форм.

Купплунгсверк Дрезден располагает многолетним опытом 
в разработке и изготовлении особых забчатых муфт для 
большого количества областей применения. Примеры особых 
забчатых муфт приведены на страницах 12 - 15.

Возможны изменения в свете развития технического прогресса. Конструк-
тивная компоновка может отличаться от представленных рисунков, 
oднако, указанные размеры остаюжтся без изменения.

Гильза

Призматическая шпонка

Ступица

Диск

Зацепление  
бочкообразными 
зубьями

II 2 GD 120 °C (T4)
-20 °C ≤ Ta ≤ +60 °C

Могут быть предложены следующие особые 
строительные формы:

• 	 исполнение с промежуточной частью или промежуточным 
	 элементом
• 	 исполнение с тормозным диском или с тормозным 
	 барабаном
• 	 исполнение с ограничением осевого зазора
• 	 исполнение с предохранительными элементами
• 	 исполнение с радиально заменяемым уплотнением
   	 (строительная форма WD)
• 	 исполнение c односторонним зубчатым зацеплением
• 	 исполнение для взрывоопасных сред

• 	 особые формы для высокого числа оборотов с впрыском 
	 смазочного масла
• 	 особые формы для вертикального встраивания
• 	 тяжелое исполнение для повышенных крутящих моментов
• 	 исполнения зубчатых муфт в соответствии с KWN 21006 
	 и 21007
• 	 прочие исполнения по заказу
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Значения зубчатых муфт
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Условный 
размер

Осевое смещение 

ΔKa
[мм]

Число оборотов 2)

n  
[мин-1]

Максимальный крутящий
момент

TKмaкс
[Нм]

Номинальный крутящий 
момент 1)

TKN 
[Нм]

1 250

2 000

2 500

4 000

5 000

6 300

10 000

16 000

25 000

31 500

40 000

50 000

63 000

80 000

100 000

125 000

12 500

20 000

25 000

40 000

50 000

63 000

100 000

160 000

250 000

315 000

400 000

500 000

630 000

800 000

1 000 000

1 250 000

25 000

40 000

50 000

80 000

100 000

126 000

200 000

320 000

500 000

630 000

800 000

1 000 000

1 260 000

1 600 000

2 000 000

2 500 000

5 500

4 700

4 100

3 700

3 300

3 200

2 700

2 200

2 000

1 800

1 700

1 600

1 450

1 350

1 250

1 150

Таблица 1 Значения

1) 	 Крутящие моменты действительны при соблюдении допустимого 
	 смещения вала в зависимости от числа оборотов (см. Диаграмму 1)
2) 	 максимальные значения числа оборотов действительны в зависимости 
	 от допустимого смещения вала (см. Диаграмму 1).

Строительные формы

Строительная форма A
	 стандартное исполнение
Строительная форма B
	 исполнение для стопорного диска
Строительная форма C
	 исполнение с ограничением осевого зазора
Строительная форма S
	 исполнение с установленным соосно тормозным диском
Строительная форма H
	 исполнение с промежуточным элементом
Строительная форма U
	 исполнение с неделимой гильзой

Параметры действительны для следующих
условий применения:

• 	 плавная работа
• 	 количество пусков - до 30 раз за час с максимальным 	
	 крутящим моментом
• 	 температура окружающей среды от -20 °С до +80 °С
• 	 угловые смещения до 0,2°каждой шарнирной плоскости

При выборе размера следует учитывать  указания из раздела 
„Расчёт муфты“.

Допустимое осевое смещение для расстояний ступицы s1, s2
и s3.

Максимальное угловое смещение каждой шарнирной 
плоскости составляет ΔKw макс = 1,25°.

Допустимое ммаксимальное радиальное смещение рассчи-
тывается из:
ΔKr макс = tan (1,25°) ∙ l0 строит. форма

Приведённые в Таблице 1 крутящие моменты не относятся 
к соединению вал-ступица. Его следует перепроверять 
отдельно.

Для грамотного расчёта муфты и определения размера в 
распоряжении потребителя находится наш технический 
персонал.



Строительная форма А 4

Основные размеры в мм
1) 	 черновые отверстия выполняются с допуском „средний“ согл. ISO 2768
2) 	 готовые отверстия по посадке ISO Н7, призматические шпонки по 
	 ДИН 6885 Bl. 1, посадка Р9

3) 	 см. Таблицу 7 „Исполнение отверстия ступицы“ (стр. 9)
4) 	 различные длины ступицы возможны после обсуждения с изгото-	
	 вителем, желаемые длины просьба указывать в скобках

Пример заказа: ZAKU-N  A 40000 – 310 H7 P13) (x310)4) x 220 H7 P23) (x310)4) – KWN 21017
Обозначение зубчатой муфты с бочкообразными зубьями строительной формы А номинального размера 40000,
Отверстие d1 = 310 мм, посадка H7, призматическая шпонка по ДИН 6885 Bl. 1 (с длиной ступицы l1 = 310 мм),
Отверстие d2 = 220 мм, посадка H7, две призматические шпонки, смещённые на 120° по ДИН 6885 Bl. 1
(с длиной ступицы l2 = 310 мм)

Строительная форма А
С нарезанными с обеих сторон зубьями для горизонтального встраивания
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1 185

1 250

2 000
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-

-
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-

-
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260
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340

370
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425

460
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135

160

185

210

230

255

290

360

400

440

480

520

560

600

650

710

195

226

251

288

312

337

375

465

502

542

584

637

685

717

780

845

234

263

292

329

363

389

429

528

567

620

660

734

788

828

900

965

8

8

10

10

10

12

12

16

16

16

20

20

20

20

25

25

19

20

25

30

30

42

42

96

106

126

150

149

166

180

176

185

30

32

40

50

50

72

72

176

196

236

280

278

312

340

327

345

100

110

125

140

160

180

200

240

260

280

310

330

350

380

400

420

208

228

260

290

330

372

412

496

536

576

640

680

720

780

825

865

219

240

275

310

350

402

442

576

626

686

770

809

866

940

976

1 025

Основные 
размеры

Черновое 
свер-

ление 1)

d1, d2
мaкс2)

d1, d2
мин2)

d4 d5 d6 s1 s2 s3 I1, I2

s1 s2 s3

I4  при

Таблица 2Основные размеры



Строительная форма В, C5

Строительная форма B 

Строительная форма В
• 	 для расстояния ступицы s1 и s2 
• 	 требуется указать расточку (диаметр, глубина)

Строительная форма C 

Исполнение с ограничением осевого зазора
• секционное кольцо-перемычка для 

ограничения осевого зазора

Исполнение WD 
(с радиально заменяемым уплотнением) 

Все строительные формы поставляются также и с радиально 
заменяемым двойным манжетным уплотнением (WDD) или 
О-образным уплотнительным кольцом (WDR). При смещениях 
>1° рекомендуется использование двойного манжетного 
уплотнения (строительная форма WDD).

Основные размеры в мм
1) 	 f1 и f2 - необходимые монтажные размеры для центровки ступиц, для 
	 замены уплотнений (О-образных колец) и при горячем монтаже для 
	 разборки крышки с уплотнением

Радиаль-
ное 

смещение

Основные размеры / значенияТаблица 3
I0 f1

1)

мин
f2

1)

мaкс
Радиальное 
смещение

ΔKr мaкс
[мм]

Масса 2)

м
[кг]

Момент инерции 
масс 2)

J
[кгм²]

Упругость на 
кручение

ct
[106 Нм/рад]

Количество смазки
Смазка

[кг]

1 250

2 000

2 500

4 000

5 000

6 300

10 000

16 000

25 000

31 500

40 000

50 000

63 000

80 000

100 000

 125 000

119

130

150

170

190

222

242

336

366

406

460

479

516

560

576

605

30

35

35

40

40

45

45

60

60

65

65

70

75

80

85

85

115

140

165

185

205

230

260

330

370

410

450

490

530

570

620

680

2,6

2,8

3,3

3,7

4,1

4,8

5,3

7,3

8,0

8,9

10,0

10,5

11,3

12,2

12,6

13,2

27

38

54

77

104

132

184

330

420

550

700

895

1 090

1 335

1 680

2 080

0,17

0,31

0,54

1,01

1,66

2,45

4,25

11,7

17,2

26,7

39,6

60,6

85,6

117

174

251

20,6

30,6

39,4

58,5

78,7

91,8

141

182

209

307

344

480

624

744

1 091

1 407

0,2

0,3

0,4

0,6

0,8

1,0

1,7

3,0

3,6

4,4

6,9

7,9

9,4

10,6

11,2

12,5

2) 	 Массы и моменты инерции масс действительны для отверстий  d1,2 макс и
	 без смазки.

глубина

ди
ам

ет
р

двойное манжетное уплотнение О-образное уплотнительное кольцо



Строительная форма S 6

Строительная форма S
С зубьями с обеих сторон для горизонтального встраивания.
•	 установленный соосно тормозной диск
• 	 тормозной диск по ДИН 15432 с шириной диска
	 b1 = 30 мм

Основные размеры в мм
1) 	 черновые отверстия выполняются с допуском „средний“ согл. ISO 2768
2) 	 готовые отверстия по посадке ISO Н7, призматические шпонки по 
	 ДИН 6885 Bl. 1, посадка Р9
3) 	 см. Таблицу 7 „Исполнение отверстия ступицы“ (стр. 9)

Пролёт между опорами l0 при этой строительной форме S 
увеличивается на ширину тормозного диска b1 = 30 мм. 
Расстояние ступицы s1 или s2 достигается путём перенасажи-
вания свободной ступицы. Дальнейшие исполнения тормозных 
дисков могут быть поставлены по запросу.

Пример заказа: ZAKU-N  S 4000 – 630 (x30)6) – 150 H7 P13) (x140)4) x 65 v3) (x140)4) – KWN 21017
Обозначение зубчатой муфты с бочкообразными зубьями строительной формы S условного размера 4000,
Диаметр тормозного диска d3 = 630 мм, ширина тормозного диска b1 = 30 мм, Отверстие d1 = 150 мм, посадка H7, 
одна призматическая шпонка по ДИН 6885 Bl. 1 (с длиной ступицы l1 = 140 мм), Отверстие d2 = 65 мм черновое, 
без призматической шпонки (с длиной ступицы l2 = 140 мм)

4) 	 после согласования с изготовителем возможна поставка ступиц 		
	 различной длины, желаемые длины просьба указывать в скобках
5) 	 Массы и моменты инерции масс действительны для отверстий  d1,2 макс и
	 без смазки.
6) 	 По согласованию с изготовителем возможна поставка тормозных дисков 
	 различной ширины; указывайте желаемую ширину в скобках.

1 250

2 000

2 500

4 000

5 000

6 300

10 000

16 000

Основные 
размеры

Черно-
вое 

свер-
ление 1)

d1, d2
мин2)

d1, d2
мaкс2)

d3 d4 d5 d6 b1 s1 s2 I1, I2 I3 I4 при I0 Число 
оборо-

тов
nмaкс

[мин-1]

Масса 5)

м
[кг]

Момент 
инерции 

масс5)

J
[кгм²]

s1 s2

-

-

-

65

75

85

95

135

-

-

-

70

80

90

100

140

95

115

130

150

165

185

210

260

400

500

500

630

630

710

710

800

135

160

185

210

230

255

290

360

195

226

251

288

312

337

375

465

234

263

292

329

363

389

429

528

30

30

30

30

30

30

30

30

38

38

40

40

40

42

42

46

49

50

55

60

60

72

72

126

100

110

125

140

160

180

200

240

104

114

130

145

165

186

206

248

238

258

290

320

360

402

442

526

249

270

305

340

380

432

472

606

149

160

180

200

220

252

272

366

2,6

2,8

3,3

3,7

4,1

4,8

5,3

7,3

2 800

2 250

2 250

1 800

1 800

1 600

1 600

1 400

55

83

99

148

175

223

275

445

0,77

1,76

1,99

4,67

5,32

8,36

10,16

21,22

Таблица 4Основные размеры / значения

Ограниченное движение тормознго диска и гильзы достигается 
путём применения одностороннего ограничения осевого 
зазора. При этом исполнении возможное осевое смещение  
сокращается вдвое согл. Таблице 1. Свободный шарнир и 
далее обладает возможным угловым смещением макс. 1,25°.

Радиаль-
ное 

смещение

ΔKr max
[мм]



Строительная форма Н7

Строительная форма Н 

Промежуточный элемент для больших расстояний ступицы
•  реализуются различные значения жёсткости к скручиванию

Пример заказа: ZAKU-N  H 31500 – 350 – 300 H7 P13) (x280)4) x 250 H7 P33) (x280)4) – KWN 21017

Обозначение зубчатой муфты с бочкообразными зубьями строительной формы Н условного размера 31 500,
с расстоянием до зеркала вала s0 = 350 мм. Отверстие d1 = 300 мм, посадка H7, одна призматическая шпонка по 
ДИН 6885 Bl. 1 с длиной ступицы l1 = 280 мм), Отверстие d2 = 250 мм, посадка H7, две призматические шпонки, 
смещённые на 180° по ДИН 6885 Bl. 1 (с длиной ступицы l2 = 280 мм)

4) 	 после согласования с изготовителем возможна поставка ступиц 		
	 различной длины, желаемые длины просьба указывать в скобках
5) 	 Массы и моменты инерции масс действительны для отверстий  d1,2 макс 

	 и без смазки.
6) 	 максимальные радиальные смещения действительны для расстояний 
	 до зеркала вала s0 мин

Основные размеры в мм
1) 	 черновые отверстия выполняются с допуском „средний“ согл. ISO 2768
2) 	 готовые отверстия по посадке ISO Н7, призматические шпонки по 
	 ДИН 6885 Bl. 1, посадка Р9
3) 	 см. Таблицу 7 „Исполнение отверстия ступицы“ (стр. 9) 

Основные 
размеры

1 250

2 000

2 500

4 000

5 000

6 300

10 000

16 000

25 000

31 500

40 000

50 000

63 000

80 000

100 000

125 000

Черно-
вое 

свер-
ление 1)

d1, d2
мин 2)

d1, d2
мaкс2)

d4 d5 d6 s0
мин

I1, I2 I4
мин

Радиальное 
смещение

ΔKr мaкс
[мм]

Число оборотов
 

nмaкс
[мин-1]

Масса 5)

м
[кг]

Момент 
инерции масс5)

J
[кгм²]

-

-

-

65

75

85

95

135

155

175

205

225

245

265

290

315

-

-

-

70

80

90

100

140

160

180

210

230

250

275

300

325

95

115

130

150

165

185

210

260

285

310

340

370

400

425

460

500

I0 
мин

135

160

185

210

230

255

290

360

400

440

480

520

560

600

650

710

195

226

251

288

312

337

375

465

502

542

584

637

685

717

780

845

234

263

292

329

363

389

429

528

567

620

660

734

788

828

900

965

138

138

150

150

190

192

192

216

216

236

240

270

270

270

305

305

100

110

125

140

160

180

200

240

260

280

310

330

350

380

400

420

338

358

400

430

510

552

592

696

736

796

860

930

970

1 030

1 105

1 145

249

260

290

310

370

402

422

536

566

626

680

729

766

810

856

885

5,4

5,7

6,3

6,8

8,1

8,8

9,2

11,7

12,4

13,7

14,8

15,9

16,7

17,7

18,7

19,3

37

51

72

104

146

180

250

430

530

710

870

1 130

1 360

1 640

2 180

2 670

0,25

0,45

0,80

1,4

2,5

3,6

6,1

16,0

22,8

36,4

51,5

80,6

113

147

231

324

Основные размеры / значенияТаблица 5
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Строительная форма U 8

Строительная форма U      
• 	 неделимая гильза
• 	 для встраивания в маленькие пространства
• 	 для незначительных радиальных смещений

Пример заказа: ZAKU-N  U 16000 – 210 H7 P13) (x240)4)  x 220 H7 P13) (x200)4)  – KWN 21017
Обозначение зуб чатой муфты с бочкообразными зубьями строительной формы U условного размера 16 000 с
отверстием d1 = 210 мм, посадкой H7, одной призматической шпонкой по ДИН 6885 Bl. 1 
(с джлиной ступицы l1 = 240 мм), отверстием d2 = 220 мм, посадкой H7, одной призматической шпонкой 
по ДЖИН 6885 Bl. 1 (с укороченной длиной ступицы l2 = 200 мм)

Основные размеры в мм
1) 	 черновые отверстия выполняются с допуском „средний“ согл. ISO 2768
2) 	 готовые отверстия по посадке ISO Н7, призматические шпонки по 
	 ДИН 6885 Bl. 1, посадка Р9
3) 	 см. Таблицу 7 „Исполнение отверстия ступицы“ (стр. 9)

4) 	 после согласования с изготовителем возможна поставка ступиц 	
	 различной длины, желаемые длины просьба указывать в скобках
5)	 Массы и моменты инерции масс действительны для отверстий  d1,2 макс и
	 без смазки.

Основные 
размеры

Черно-
вое 

свер-
ление 1)

d1, d2
мин2)

d1, d2
мaкс2)

d4 d5 s0 I1, I2 I4 Радиальное 
смещение

ΔKr max
[мм]

Количество смазки
Смазка

[кг]

Масса 5)

м
[кг]

Момент инерции 
масс5)

J
[кгм²]

I0 

1 250

2 000

2 500

4 000

5 000

6 300

10 000

16 000

25 000

31 500

40 000

50 000

63 000

80 000

100 000

125 000

-

-

-

65

75

85

95

135

155

175

205

225

245

265

290

315

-

-

-

70

80

90

100

140

160

180

210

230

250

275

300

325

95

115

130

150

165

185

210

260

285

310

340

370

400

425

460

500

135

160

185

210

230

255

290

360

400

440

480

520

560

600

650

710

195

226

251

288

312

337

375

465

502

542

584

637

685

717

780

845

8

8

10

10

10

12

12

16

16

16

20

20

20

20

25

25

100

110

125

140

160

180

200

240

260

280

310

330

350

380

400

420

208

228

260

290

330

372

412

496

536

576

640

680

720

780

825

865

48

50

55

58

62

70

72

90

92

96

102

104

106

118

125

135

1

1,1

1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

2

2

2,1

2,2

2,3

2,3

2,6

2,7

2,9

21

30

44

64

81

104

147

270

345

440

565

705

855

1 050

1 300

1 640

0,11

0,22

0,39

0,75

1,1

1,7

3,0

8,5

12,7

18,8

28,5

42,1

59,0

80,9

118

176

0,2

0,2

0,2

0,3

0,4

0,4

0,4

1

1,1

1,2

1,4

1,7

2,3

2,1

3,7

4,1

Таблица 6Основные размеры / значения



Смазка

В качестве смазки рекомендуется эпоксидная смазка для 
подшипников качения или редукторов:

• Консистенция по 	 ДИН 51 818: NLGI-класс 0 или 1
• Маркировка по 	 ДИН 51 502: KP 0, (1) или GP 0, (1)

Примечания9

Данные для заказа

ARAL

BP

CASTROL

ESSO

ARALUB HLP

Energrease LS-EP

TRIBOL 3020/1000

FIBRAX EP

FUCHS 

KLÜBER 

MOBIL 

SHELL

RENOLIT DURAPLEX EP

GRAFLOSCON C SG

Mobilux EP

Alvania EP

ОбозначениеИзготовитель Обозначение Изготовитель

Рекомендуемая смазкаТаблица 8

Материалы

• 	 Ступица: улучшенная сталь Re ≥ 380 MПa
• 	 Гильза: улучшенная сталь Re ≥ 350 MПa
• 	 Призонные болты: класс прочности 8.8

Состояние балансировки

Качество балансировки: ступень качества Q16 для отдельных 
частей без призматической шпонки. Эталонное число оборо-
тов для качества балансировки составляет 1 500 мин-1.

Другое качество балансировки возмодно по запросу.

Балансировка до более точной ступени качества требует 
указания рабочего числа оборотов и согласования балан-
сировки для призматической шпонки по ДИН ISO 8821 
(предпочтительно согласование полупризматическая шпонка).

Просьба учесть:

Диаметр отверстий d1 и d2 выполнен согласно посадке ISO 
Н7. Исполнение „с черновым сверлением“ выполняется с 
допуском „средний“ согл. ISO 2768 и предусматривается для 
подгонки заказчиком. Призматические шпонки выполняются 
по ДИН 6885 Bl.1, посадка P9. Соединения с опрессовкой 
маслом следует согласовывать с изготовителем. Другие 
соединения вал-ступица возможны по запросу. 

Для рабочего числа оборотов ≥ 60% максимальных значений 
числа оборотов, указанных в Таблице 1, рекомендуется 
смазка NGLI-класса 00.

Для того, чтобы гарантировать благоприятную смазку 
зубчатых муфт, в зависимости от условий применения 
требуются минимальные радиальные или угловые смещения.

Смазочные материалы не входят в объем поставки.

Отверстие ступицы 

Условное обозначение

черновые 
отверстия

v

без призматической 
шпонки

-

одна призматическая 
шпонка

P1

две призматические шпонки 
смещение на 120°

P2

две призматические шпонки 
смещение на 180°

P3

Поле допусков Н7

Исполнение отверстия ступицыТаблица 7



Расчёт муфты 10

Выбор размера муфты определяется передаваемым крутящим моментом, числом оборотов, имеющимся
смещением и геометрией присоединения.

Проверка условного крутящего момента TKN
	
Условный крутящий момент муфты  ТКN является крутящим 
моментом, который может может передавать муфта при 
идеальных нагрузках и условиях. Расчётные факторы должны 
описывать реальные нагрузки.

	 Tустановки = 9 550 ∙ Pведом. / nустановки ∙ KA

	 Tустановки ≤ TKN	 	 (TKN согл. Таблице 1)

Следует выбрать условный размер со следующим по 
значению условным крутящим моментом.

Символы

Единицы

Т (крутящий момент)

Нм

Р (мощность)

кВт

n (число оборотов)

мин-1

Проверка максимального крутящего 
момента Tкmax

Максимальный крутящий момент установки (Tустановки макс)
является самой высокой нагрузкой для муфты во время 
работы. Это, например, краткосрочные процессы пуска и 
остановки.		

	 Tустановки мaкс ≤ Tкмaкс	 (Tкмaкс согл. Таблице 1)

Если максимальные крутящие моменты (Tустановки макс) возникают 
более, чем 30 раз за час, их следует сравнить с условным 
крутящим моментом муфты (TKN)		

	 Tустановки мaкс ≤ TKN		  (TKN согл. Таблице 1)

Приведенные в Таблице 9 факторы применения по ДИН 3990-1 и ISO 6336-6 служат для ориентира. Собственные предписания, 
регулирования и опыт также могут быть учтены.		

Принцип  работы 
приводного агрегата

равномерно
генератор, вентилятор,упаковочные машины,
лёгкие центрифуги, ножницы, прессы, подающие 
шнеки, лёгкие подъёмники, равномерно 
нагруженные ленточные транспортёры, мешалки 
и смесители для лёгких жидкостей или веществ с 
равномерной плотностью.

умеренные толчки
тяжёлые подъёмники, тяжёлые центрифуги, 
вращающиеся печи, поворотные mеханизмы 
кранов, промышленные и шахтные вентиляторы, 
экструдеры (общие), центробежные насосы, 
каландры, неравномерно нагруженные ленточные 
транспортёры, поршневые насосы с несколькими 
цилиндрами, мешалки и смесители для вязких 
жидкостей или мвеществ с нерегулярной плотностью.

сильные толчки
экскаваторы (приводы роторного колеса), одноков-
шовые экскаваторы, приводы грохотов, приводы 
ковшовой цепи экскаватора, резиносмесители, 
дробилки (камень, руда), прессы для кирпича, 
брикетов, бегуны, шаровые мельницы (тяжёлые), 
сталелитейные машины, вращающиеся сверлово-
чные установки, бесцентрово-токарные станки, 
корообдирочные барабаны.

равномерно 
электродвигатель, паровая 

и газовая турбина при 
равномерной работе 

(незначительные, редко 
возникающие

пусковые моменты)

лёгкие толчки
электрический, 

гидравлический двигатель
паровая, газовая турбина

(значительные, часто
возникающие

пусковые моменты)

умеренные толчки
многоцилиндровый

двигатель внутреннего
сгорания

сильные толчки
одноцилиндровый

двигатель внутреннего
сгорания

1,00 1,10 1,25 1,50

1,50 1,60 1,75 2,00

1,25 1,35 1,50 1,75

1,75 1,85 2,00 2,25 или выше

Таблица 9Факторы применения КА (выдержка из ДИН 3990-1 и ISO 6336-6)	

Принцип работы 
приводимой в действие машины

средние толчки
одноцилиндровые поршневые насосы,  подъёмные 
устройства, шаровые мельницы (лёгкие), экстру-
деры для резины, деревообработка (пилорамы, 
токарные станки), мешалки с прерывистым циклом 
работы для резины и пластмасс.



Проверка допустимого смещения

Радиальные и угловые смещения влияют на передаваемую
моность зубчатой муфты. По этой причине допустимое 
смещение снижается через число оборотов. Максимально 
допустимые угловые смещения зависят от числа оборотов 
установки, их значения можно найти в Диаграмме 1. Для всех 
состояний эксплуатации имеющееся смещение не должно 
быть больше, чем допустимое максимальное смещение по 
Диаграмме 1.	

Расчёт муфты11

Проверка максимального числа оборотов nmax

Для всех рабочих состояний должно быть гарантировано:
	 nустановки ≤ nмакс

(nмакс согл. Таблице 1 или соответствующей строит. форме)

Пример 1
							    
ΔKw vorh = 0,35° ; 	 n = 0,7 ∙ nmax
							    
→ ΔKr zul = 0,47 ∙ ΔKr max

						   
Пример 2
							    
ΔKr vorh / ΔKr max = 0,65  ; 	 n = 0,5 ∙ nmax
							    
→ ΔKw zul = 0,44°

Проверка отверстия ступицы

После выбора условного размера муфты необходимо 
перепроверить максимально допустимый диаметр отверстия. 
Диаметры d1 и d2 действительны для исполнений с 
призматической шпонкой по ДИН 6885 Bl.1. Соединение вал-
ступица следует проверить особо.

Диаграмма 1: 
Допустимое угловое смещение в зависимости от числа 
оборотов

Проверка критических для изгиба чисел 
оборотов у строительной формы Н

При строительной форме Н следует предпринять проверку 
критического для изгиба числа оборотов. В случае 
возникновения вопросов наш технический персонал находится 
в распоряжени  заказчика.

Чистое угловое смещение:
ΔKw имеющееся ≤ ΔKw допустим.

Чистое радиальное смещение:
ΔKr имеющееся ≤ tan (ΔKw допустим.) ∙ l0 строит.формы

Комбинированное угловое и
радиальное смещение

Комбинированные смещения следует
проверить по Диаграмме 1.



Особые строительные формы     12

ZAKU-N: зубчатые муфты с расположенным 
по центру тормозным барабаном и осевым 
ограничителем

ZAKU-N:  зубчатые муфты с ограничением 
крутящего момента (устанавливаемые свободно  
переключающиеся элементы)

ZAKU-N: зубчатые муфты с соединением вал-
ступица в качестве соединения с опрессовкой 
маслом



Особые строительные формы13

Включаемые в состоянии останова зубчатые 
муфты

Зубчатые муфты с предохранительным штифтом и
проточной смазкой маслом

Зубчатые муфты с бочкообразными зубьями для
вертикального встраивания  

Выход масла Выход масла

Подача маслаПодача масла



Особые строительные формы 14

ZAKU-N: зубчатые муфты с зубьями на одной 
стороне

Шарниры зубчатой муфты
• 	 лёгкий осевой монтаж на фланце
• 	 для принятия радиальных сил

ZAKU-N H: зубчатые муфты с различным 
количеством зубьев в зависимости от полумуфты 
для снижения вибрации у параллельных приводов

ZAKU-N H: зубчатые муфты с расположенным 
сбоку на ступице тормозным диском для приводов 
прокатных станов



Особые строительные формы15

Зубчатые муфты с запатентованным металлическим 
сильфонным уплотнением как альтернатива 
шарнирным валам (длинный интервал замены масла - 
масляная смазка возможна - без утечек)

Зубчатые муфты с запатентованным 
металлическим сильфонным уплотнением (большое 
смещение вала - длинный интервал замены смазки - смазка 
маслом возможна - без утечек)

Быстровращающиеся турбомуфты для 
высочайших чисел оборотов со впрыскиванием 
смазочного масла (согл. KWN 21000, ранее DWN 910 и 
940)

Выход масла

Подача масла

Выход масла
Выход масла

Подача маслаПодача масла
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